ANALYZA VYHOD A NEVYHOD “MOKREHO” A “SUCHEHO”
POTERU POUZIVANEHO V PODLAHOVYCH SYSTEMOCH

Ing. Barbara Chamulova, PhD.

ABSTRAKT

Podlahové systémy je mozné vo vSeobecnosti rozdelit’ na mokré a suché. Pri mokrych systémoch tvori
roznadSaciu avyrovnavaciu vrstvu beténovy alebo anhydritovy poter, ktoré potrebuju vodu pre svoju
realizéciu. Pri suchych systémoch sa vyuzivaju sadrovl&knité, sadrokartonové alebo cementové dosky
[4]. Volbu vyrovnavace vrstvy ovplyviuje viacero faktorov, predovSetkym rychlost uloZenia
samotng roznaSace vrstvy, technologické prestavky, hribka vrstvy, hribka viastng podiahy, jg
Unosnost’, tepelnotechnické parametre, moznost’ zabudovania podliahového vykurovania alebo
chladenia, cena aZivotnost. Clanok sa zaober4 porovnanim vyhod anevyhod klasického
cementového poteru so sadrokarténovymi doskami Norgips ako vyrovnavacou aroznaSacou vrstvou
v podlahovom systéme.
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ABSTRACT

In general, flooring systems can be divided into two main categories, namely wet and dry systems. In
wet systems, cement screed and calcium sulphate screed are used for levelling a floor underlayment,
naturally in the presence of water. On the other hand, gypsum boards as well as cement boards and
gypsum wood fibre boards are applied to dry systems [4]. There are severa factors, affecting the
preference of flooring underlayment, which are: installation speed of spread layer, the duration of
technologica lags, the thickness of each layer as well as the whole flooring, it's bearing capacity,
thermal-technical parameters, the possibility of installation underfloor heating and cooling system, the
price and the lifespan. This article discusses the advantages and disadvantages of a common cement
screed as alevelling layer in flooring systems with the use of Norgips gypsum boards.

Key words: flooring systems, floor underlayment, cement screed, gypsum board

1 UvVOoD

V stavebngj praxi rozlisujeme viacero typov podlahovych systémov. Pozndme dva z&kladné typy ato
podlahovy systém jednovrstvovy aviacvrstvovy. Pri viacvrstvovom systéme sa vyskytuja tieto
z&kladneé funkéné vrstvy:

1. n&lapna — navrchng§a vrstva podlahy, vytvéra bezprostredny kontakt s prostredim ¢&i uz v
exteriéri alebo v interiéri, ma mat’ svoje Specifické vlastnosti, ako sl pruznost’, neSmykl'avost’,
bezprasnost’, mala tepelna vodivost’, lahka Udrzba a ¢istitel'nost’, timenie krokového zvuku ap.

2. roznéSacia— spravidlalezi pod néddapnou vrstvou. Niekedy s nou mdze tvorit’ jeden celok.

3. tepenoizolatna — vyskytuje sa vtedy, ked’ horizontdlne konstrukcie oddel'uju dva priestory
srozdielnymi teplotami prostredia (napr. vykurovany anevykurovany priestor, podiahy
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polozZené na teréne). Spravidla sa kladie pod roznaSaciu vrstvu alebo dokonca moze plnit’ g
funkciu roznaSace) vrstvy.

4. zvukoizolaénd—jg ulohou je timit’ krokovy zvuk a sic¢asne prispievat’ k timeniu zvuku, ktory
sa Siri vzduchom.

5. vodotesna — uplatiuje sa pri podlahéach priamo nateréne aebo v suterénnych priestoroch, kde
je potrebné ochranit’ vrchné vrstvy podlahy pred zemnou vihkost'ou alebo podzemnou vodou.

Poter je tvoreny jednou alebo viacerymi vrstvami poterového materidlu, ktoré mbzu byt pevne
spojené alebo nespojené (oddeleny separacnou alebo izolatnou vrstvou) s podkladom. Poter ako
dokon¢ujuca vrstva podiahy je dolezity stavebny prvok, ktory dotvara interiér a musi okrem
estetickych poZiadaviek spinat’ g cely rad poZiadaviek technickych ako st napr. rovinnost, odolnost
voci oteru, pevnost, tvrdost, dobra tepelna vodivost’ (dblezité pri podlahovom vykurovani),
nehorfavost’ a mnohé iné. Je to vrstva, ktora je hruba niekolko centimetrov anachédza sa medzi
nosnou stropnou kondtrukciou andSapnou vrstvou podiahového systému, plni roznéSaciu
avyrovnavaciu funkciu.

Poter mbéZe byt’ vytvoreny mokrym alebo suchym procesom. Pri mokrom procese rozoznavame dva
spdsoby spracovania:

Klasické potery — potery, ktoré pri hrubom kladeni do plochy nevytvargii samovolne
vodorovny povrch. Poter sa na miesto zabudovania kladie v zavlhnutgj konzistencii, nahrubo
sarozprestrie, stiahne salatou do roviny avyhladi ocel'ovym hladidlom.

Liate potery — potery, ktoré pri vylievani samovol'ne vytvarajl vodorovny povrch. Poter sana
miesto zabudovania kladie v tekutg] konzistencii, nahrubo sa roztiahne a upravi predpisanym
spdsobom.

Podra druhu pouzitého spojiva st mokré potery:

Cementové potery — ako hlavné spojivo je pouzity cement
Sadrové (anhydritové) potery — ako spojivo je pouZzita sadra bez obsahu krystalicke vody.

Na trhu mozno ngjst’ viaceré suché podiahové systémy od rozli¢nych vyrobcov, va&tSinou na baze
sadrokarténu, sadrovléknitych acementovych dosiek. Pri suchom procese — ukladani dosiek sa
pouziva spgjanie jednotlivych vrstiev dosiek pomocou lepidlia a spon.

Podra umiestnenia poteru v podlahovej konstrukcii rozlisujeme tri hlavné systémy:

Kontaktny poter (spojeny poter) je priamo spojeny s podkladovou vrstvou. Spojenie moze
byt realizované priamym kontaktom alebo pomocou spojovace vrstvy v celg ploche tak, aby
bol vylticeny akykol'vek vzgomny vodorovny posun narozhrani podkladovej vrstvy a poteru.
Pripadné vodorovné pohyby poteru a podkladu musia byt zhodné a vSetky napétia vznikajuce
z technologickych a teplotnych zmien, od zataZenia a prevadzky musia byt zachytené
spriahnutou slistavou vrstiev poteru a podkladu. Poter by mal byt od zvislych kon&trukcii
oddeleny pruznymi okrajovymi dilatatnymi paskami, aby pripadné pevné spojenie poteru s
okolitymi zvislymi konstrukciami nebranilo pohybom poteru.

Oddeleny poter je od podkladovej vrstvy oddeleny separa¢nou vrstvou a nie je teda vyltceny
vzgjomny vodorovny posun na rozhrani vrstiev poteru a podkladu. Pripadné vodorovné
pohyby poteru a podkladu nemusia byt zhodné, vodorovné napétia v jedngj vrstve nepdsobia
navrstvu druhl. Pre zabezpecenie vol'ného pohybu poterove) dosky musi byt teda oddel’'ujlca
vrstva celistvg, aby nedodlo k pevnému spojeniu poteru s podkladom, ktoré by branilo pohybu
poterovel dosky. Od zvislych konstrukcii je poter taktiez oddeleny pruznymi okrajovymi
dilatacnymi paskami tak, aby sa poterova vrstva mohla pri objemovych zmenéach pohybovat’
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ako vorna doska. Okrajova dilatacna paska zéroven eliminuje prestup hluku z podiahy do
zvidlych konstrukcii. Oddeleny poter sa pouziva tam, kde nie sl na podlahu kladené zvySené
zvukovo izolaéné poZiadavky.

Plavajluci poter je poter naneseny na zvukovoizolacny alalebo tepelno-izolagny podklad,
ktory je Uplne oddeleny od priliehgjlcich stavebnych céasti. Plavajlci poter sa navrhuje v
pripadoch, kde st na podlahu kladené tepelnoizolacné alebo zvukovoizolacné poZiadavky.
Aby sa poterova doska mohla pri objemovych zmenéach samostatne pohybovat’, ako g pre
zabezpetenie dostatoéngl zvukove izolécie podlahy, musi byt poter oddeleny od zvidych
konstrukcii okrajovymi dilatacnymi paskami. Nosnost’ plavajucich poterov je dana pevnostou
poteru, hribkou poteru a tuhost’ou izolécie. Do tejto skupiny patri g poter na podlahovom
vykurovani.

Najvacse obr'ube sav dnedng vystavbe teSia predovSetkym pléavajlce potery, ¢o je dané charakterom
budovanych stavieb — stavby uréené na byvanie, ob¢iansku vybavenost aadministrativne Gcely.
Porovnanie vyhod a nevyhod poterov vyhotovenych mokrou a suchou technolégiou je z tohto dévodu
urobené pre plavajlci poter ako sicast’ skladby podiahove) kondtrukcie navrhovang arealizovang
najmav bytoch v bytovych domoch.

2 POROVNANIE KLASICKEHO CEMENTOVEHO POTERU S POTEROM ZO
SADROKARTONOVYCH DOSIEK

V nasledujliceg kapitole sl porovnané dva odlisné druhy vyhotovenia rozndSacich vrstiev podlahy
zhradiska rychlosti redlizacie, nékladovosti azivotnosti. So vzrastgilicou rychlostou vystavby
nachédzaj U suché podlahy stéle SirSie uplatnenie, a preto jedna z porovnavanych moznosti vyhotovenia
roznaSacel vrstvy je rieSena prave zo sadrokartonovych dosiek v kontraste scementovym poterom
realizovanym mokrym procesom.

2.1 Klasicky cementovy poter — poter BAUMIT Estrich

Pre porovnanie bol zvoleny klasicky plavajaci cementovy poter BAUMIT Estrich. Je to priemyselne
vyrébana sucha poterova zmes triedy CT-C20-F5 podla STN EN 13813 pre rucné a strojové
spracovanie. Poterova zmes je vhodna na vSetky bezné minerdne podklady ako napriklad betén,
zéroven na realizéciu kontaktného, odde eného, plévajlceho poteru ako g na podlahy s podlahovym
vykurovanim. Ur¢eny je ako podklad pod finanu néSlapnd vrstvu pre vSetky bezné priestory g
priestory s vysSou vlihkostou [7]. NizSie sl uvedené niektoré technické parametre potrebné pre
porovnanie:

Spotreba vody: cca2,51/25 kg vrece
cca41/40 kg vrece

Spotreba materidu: cca 20 kg/m?/1 cm

Spotreba vody: 0,12 1/kg

Odporucana hribka - plavajuci poter: 45 —70 mm

Baumit Separacna folia PE: 1,1 m?/m?

Pri ukladani, oSetrovani a schnuti poteru by mali byt dodrZané nasl edujtice podmienky:

Teplota vzduchu, materidu a podkladu nesmie poc¢as spracovania a tuhnutia materialu klesnat’
pod +5°C aprekrogit’ +30°C.
Pri spracovani materialu chranit’ poter zodpovedajicim spdsobom pred prievanom, pdsobenim
priameho slne¢ného Ziarenia.
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Pocas zrenia je potrebné poter chranit’ 14 dni pred priliS rychlym vysuSenim. Nésledne
zabezpegit’ dostatoéné vetranie (plne otvorené okna a dvere). Pochbdznost’ po cca 3 dioch,
zatazitelnost’ po cca 21 dnoch, ale vztahuje sa to na teplotu prostredia +20°C a relativnu
vzdusnu vihkost” vzduchu < 70 %. Nepriaznivé klimatické podmienky ako niZSia teplota a
vySSiavzdusna vihkost mdzu dobu zretia zretel'ne predizit’.

Odporica sa pocas prvych 48 hodin po realizécii poter udrZziavat’ vo vihkom stave. Chranit” ho
prekrytim féliami pred prievanom, slnecnym Ziarenim. Priestory by mali byt uzatvorené. Od
tretieho diia by sa malo intenzivne nérazovo vetrat’ min. 5x denne v trvani min. 10 mindt.

Pred poloZzenim findng vrstvy podlahy je potrebné zabezpecit maximadnu pripustni vihkost
v kon&trukcii poteru. Norma STN 74 4505 Podlahy hovori, Ze , ngjvySSia dovolena celkova vihkost’
vrstiev umiestnenych pod podlahovinou, vrétane stropngj kondtrukcie, musi byt’ taka, aby nedodo
k poruseniu funkénych poZziadaviek, kladenych na hotovi podlahu. NajvySSia dovolena vihkost’ vrstiev
sa riadi nggma druhom podiahoviny, druhom podkladu umiestnenym bezprostredne pod iou
aspbsobom redlizécie" [6]. Neuvédza vSak uz konkrétne hodnoty maximéne vihkosti podkladu.
NavysSia dovolena vlihkost' cementového poteru v percentéch CM podra firemnych podkladov
Baumit je uvedena v nasledujlceg taburke:

Dlazba do tenkovrstvového |6zka 2,5% CM
Drevené podliahy, drevené vlysy, | 2,0% CM
dyhované parkety

Korkove podiahy, lamind, PVC, 2.5% CM
linoleum

DlaZzba do hrubovrstvového |6Zka 2,5% CM
Paropriepustné textilné podlahoviny 2,5% CM
Liate podlahoviny na baze cementu 2,5% CM

Tab. 1 Dovolené vihkosti cementového poteru v percentach CM podla BAUMIT [7]
211 Vyhody a nevyhody klasického cementového poteru

Vyhodami klasickych cementovych poterov st predovsetkym:

moznost’ ich vyuzitiav priestoroch s vysokou vihkost'ou,
zat'azitelnost — do 10 KN/m?,

diha Zivotnost’ — cca 80 rokov,

bezdrzbovost’

Asi ngjvacsim minusom pri klasickych cementovych poteroch je to, Ze sa do kon&trukcie vnasa verké
mnozstvo vlihkosti, ktoré potrebuje dihy ¢as nato, aby objem vihkosti v konStrukcii dosiahol pripustné
hodnoty pre jednotlivé druhy nadlapnych vrstiev v zmysle Tab. 1. Jedna sa o proces schnutia —
technologickl prestdvku medzi realizaciou poteru akladenim vrchng) ndSlapng vrstvy, ktory nie je
mozZné ni¢im vyrazne ovplyvnit. Nésledne pri nedodrZani technologicke prestavky auloZeni
naslapng vrstvy pred dosiahnutim maximalng pripustng vihkosti v konstrukcii poteru s najvécsou
pravdepodobnost’ou déjde k vyskytu portch v dosledku zabudovang vlihkosti.

Okrem toho je mozné medzi nevyhody zaradit @ samotny spdsob spracovania klasického
cementového poteru. Narozdiel od liatych anhydritovych poterov spracovanych strojovo, kde sa zmes

z hadice rozlieva postupne po celg ploche do pozadovanej vySky, pri ulozeni cementového poteru sa
materidl kladie (rozprestrie) na pripraveny podklad, pripadne do vodiacich pasov z poterovej hmoty
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podla zameranych vySok, ktoré dUZia na vytyéenie poZzadovang vysky a nivelety. Po poloZeni sa
poter zhutni, povrch sa zarovna do roviny stahovacou latou alebo vibraénou listou a nasledne sa
vyhladi pomocou gletovacieno hladidla na potery. Z uvedeného vyplyva vySSia pracnost’ pri
spracovani cementového poteru oproti anhydritovym liatym poterom.

2.2 ,Suchy poter” zo sadrokartonovych dosiek NORGIPS DFIR

Pre porovnanie bol zvoleny suchy poter z dosiek NORGIPS. Jedné sa o suchy poter zo Specidnych
sadrokarténovych dosiek pre bezné podlahy a plavajtce podiahy. Norgips DFIR podliahové platne st
uréené do miestnosti, kde relativna vihkost” vzduchu nie je viac ako 70%. MdZe byt pouZita g v
miestnostiach s vySSou vlihkost'ou ako st napriklad kuchyne a kiper'ne ak je povrch opatreny vhodnym
hydroizolatnym naterom. Nesmie byt’ pouzita na miestach kde hrozi dihodoby kontakt s vodou, napr.
exteriér. V takom pripade hrozi znicenie a zdeformovanie dosky [2].

Sadrokartonova podlahova doska je 12,5mm tlaku odolna doska, ktora je navrhnutd Specialne s
ohl'adom odolavat’ beznému zatazeniu v domoch a bytoch. Skladad sa z vléknami vystuzeného
sadrového jadra, vlioZzeného medzi dve vrstvy vel'mi odolného kartonu. Podlahova doska ma rovné
hrany a rozmery, hmotnost’ a pevnost’ ju odlisuji od beznych sadrokarténovych dosiek na steny a
stropy. Naobr. 1 je skladba podlahy s doskami NORGIPS ako plévajticim suchym poterom.

Suchy plavajoci poter na izolacmej vrstve

Obr. 1 - Skladba suchého plavaj ticeho poteru z dosiek NORGIPS[2]

Legenda:

1. Parozébranaaebo indizolécia proti vihkosti

Dilatacny pés hrabky 10mm

Izolaéné dosky z minerdng viny aebo podsyp Liapor 1-4mm
Prvavrstva dosiek Norgips DFIR hrdbky 12,5mm

Lepidlo napodiahy Siga PRO PD

Druha vrstva dosiek Norgips DFIR hrabky 12,5mm

Fixacné skrutky do dreva 3,5x35mm alebo sponky

No kWD

NiZ&ie st uvedené niektoré technické parametre potrebné pre porovnanie:

Hmotnost’: 14 kg/m2
Rozmery jednej dosky: 600x2400x12,5 mm
Spotreba - dilatacny pas: 0,60 m/m?

Spotreba - lepidlo Siga PRO PD: 0,40 kg/m?
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Spotreba - skrutky do dreva TX 3,5x35 mm: 10 ky m?

Pri ukladani, o3etrovani a schnuti poteru by mali byt’ dodrZané nasl eduj tice podmienky a postup:

Teplota vzduchu, materidlu a podkladu nesmie pocas ukladania dosiek a lepenia klesnut’ pod

+5°C aprekrogit’ +30°C.

Dosky Norgips sa kladi miniméne v dvoch vrstvach, po okrajoch sa na steny upeviiuje
dilatagny pas, v pripade potreby sa na stropnl konstrukciu polozi parozabrana a naiu sa ul ozZi
tepelndizolacia v pozadovang hribke, minimane viak v 2 cm hribke. Ako izolécia sa méze
pouZzit’ izolacia z minerdng viny, jg objemova hmotnost’ musi byt” min. 130 kg/m3, aby bola
schopna odolavat’ tlaku, podlahovy polystyrén, pri podkladoch svelkymi vySkovymi
rozdidmi je ngjvhodnegjSe pouZit' suché keramzitové kamenivo Liapor frakcie 1-4 mm.
V teto dternative pri plavajucom potere uloZzenom na tepelngj izolécii (obytné priestory —
bytovy dom) je predpoklad, Ze nie je potrebné vyrovnat' vel’ké vyskoveé rozdiely, apreto

kamenivo Liapor nie je uvazované ani pri realizacii ani zapocitané do ceny.

Najprv sa ulozi prva vrstva dosiek, ukladaji sa naprie¢ smeru pévodng podlahy aje potrebné
dodrZzat’” minimany rozostup medzi kratkymi Skérami aspon 30 cm. Po polozeni prve vrstvy

je nevyhnutné zbavit’ sa prachu a vornych ¢astic na negj najlepSie vysavacom.

Dal&a vrstva sa uklada krizom cez prvu vrstvu tak, aby sa spoje neprekryvali. Na prvu vrstvu
sa nanesie lepidlo a rozotrie zubatym hladitkom. Nasledne sa druha doska pevne pritlagi do
lepidla, ¢o spbsobi Uplné spojenie medzi dvoma vrstvami. Podobne sa postupuje s d’al’Sou

doskou.

Prebytocné lepidlo sa mbze po polozeni celg plochy odstranit’ adosky sa zaistia skrutkami

alebo sponkami.

Poter je pochddzny po zaschnuti lepidla, t. j. na druhy defi aje mozné po upratani
apovysavani horngj vrstvy dosiek Norgips zacat’ klast’ kone¢nl podlahovi nddlapni vrstvu.

221 Vyhody a nevyhody suchého poteru zo sadrokartonovych dosiek NORGIPS

Redlizacia suchych poterov zdosiek ¢i uz zo sadrokartonu, ¢ sadrovliaknitych alebo
drevocementovych, pripadne zinych materidlov mé& nesporne cely rad vyhod, ku ktorym

predovSetkym patria:

jednoducha aplikacia, rychle polozenie, nizsie finanéné néklady amoznost’ Sirokého spektra

povrchovych Uprav,
moznost” prerusenia technologického procesu ukladania,

ukladanie suchych systémov nevyZaduje Ziadnu naro¢nd mechanizéciu, ako je to v pripade

mokrych systémov,
suchy podlahovy systém navySe staticky vyrazne nezat'azi nosnu kon&trukciu,

poter je okamzite poch6dzny a na druhy dei po polozeni horngj vrstvy dosiek mozno kléast

naslapnu vrstvu
suchéa technol 6gia nevnésa vlhkost’ do stavby

vyborna rovinnost' vyslednej podlahy, suchy poter z dosiek dokaZze eliminovat’ drobné

nerovnosti podkladovych vrstiev

suchym poterom sa vyrazne obmedzi kro¢gjovy hluk a zlepsi sa nepriezvuénost’ konstrukcie

podiahy a g poziarnej odolnosti stavby

Medzi hlavné nevyhody suchych poterov patri ich nizSa zat'azitel'nost’ a nosnost’, ktord je v rozpéti
od 1,5 kN (150 kg/m?) do 3,0 kN (300 kg/m?) [4]. Dal&im nesporne vyraznym minusom je Zivotnost
suchych poterov, ktora je cca 40 rokov. Po uplynuti Zivotnosti je potrebné dosky z konStrukcie

odstranit’ a vymenit’ za novl roznasaciu vrstvu.
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2.3 Porovnanie vybranych alternativ z viacerych hladisk

Nie je ni¢im prekvapujlce, Ze v dobe vzrastglce tendencie skracovat’ dobu vystavby, bolo ¢asové
hradisko zvolené ako jedno z kl'Gcovych parametrov porovnania Kazdy investor ¢i developer ma
zaujem reaizovat’ vystavbu za ¢o ngjniZSie ceny, preto je samozreimé, Ze g hlradisko nakladov bolo
vybrané ako parameter porovnania. Okrem toho st zhodnotené niektoré technologické parametre, ako
vybavenie ¢iat pracovnym naradim, technologicka prestavka ai.

2.3.1 Porovnanie alternativ z cenového hfadiska

Porovnanie z hradiska ceny je vypracované iba pre materid, nakorko sa jedna iba o jednotkové
porovnanie na mernd jednotku 1 m% Pre stanovenie jednotkovej ceny za realizéciu oboch alternativ
bolo potrebné najskor zistit' spotreby jednotlivych komponentov. Spotreby jednotlivych materidlov
s cenovym ohodnotenim s spracované v tabul’ke ¢. 2 a¢. 3.

V tabulke ¢. 2 je uvazované s cementovym poterom hr. 50 mm.

BAUMIT Separacnafélia PE m 11 0,80 0,88
BAUMIT Estrich t 0,1 117.- 11,70
Dilata¢na paska bm - 0,26 -
Zamesova voda I 12 0,007 0,084
Spolu 12,664

Tab. 2 Materidlové naklady na cementovy poter [3]
V tabulke ¢. 3 je uvazované s dvomi vrstvami sadrokartonovych dosiek NORGIPS.

Dilatacny pés bm 0,6 0,185 0,11
Podlahové doska NORGIPS m 2,0 3,65 7,35
Lepidlo Siga PRO PD kg 0,40 1,92 0,77
Skrutky do dreva TX 3,5x35 ks 10 0,007 0,07
Spolu 8,30

Tab. 3 Materidlové naklady na suchy poter zdosiek NORGIPS[2]

Z porovnania materidlovych nérokov aich cenového ohodnotenia sa ako vyhodnejSia javi dternativa
suchého poteru zo sadrokartonovych dosiek NORGIPS.

232 Casové poziadavky jednotlivych alternativ

Z tasového hradiska nie je rozhodujlca samotna dizka realizacie oboch aternativ, ale technologicka
prestavka, ktora je potrebna po vyhotoveni cementového poteru na eliminaciu vody vneseng do
konstrukcie pri realizécii. Tato technol ogicka prestavka je zavisla predovsetkym od hrabky poteru a od
podmienok, v ktorych cementovy poter schne. Podl'a [5] ¢as potrebny na vyzretie tradi¢nych poterov
zhotovenych zmieSanim cementového spojiva s kamenivom a vodou je pri dobrych klimatickych
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podmienkach priblizne 7-10 dni na 1 cm hrdbky. V tabulke ¢. 4 st porovnané jednotkové pracnosti
s potrebnou technol ogickou prestavkou pre obe alternativy.

BAUMIT Estrich 0,35 5*7=35
(ided ne podmienky)
Dosky NORGIPS 0,25 1

Tab. 4 Porovnanie ¢asovych narokov oboch alternativ

Z tasového hradiska je jednoznatne vyhodnejSia aternativa suchého poteru z dosiek NORGIPS,
nielen Ze nie je potrebna technologicka prestavka, ale g samotné poloZenie dosiek je ¢asovo meng
naro¢né ako spracovanie klasického cementového poteru.

2.3.3  Zhodnotenie ostatnych parametrov jednotlivych alternativ

Okrem vySSie uvedenych hradisk maju pre rozhodovanie, ktoru aternativu je vhodnejSie uplatnit’ pri
teg ktorg) stavbe, tieto parametre:

Zivotnost

Pri porovnani Zivotnosti je jednoznacnym favoritom klasicky cementovy poter, jeho Zivotnost je cca
80 rokov, pricom Zivotnost’ sadrokarténovych dosiek NORGIPS sa odhaduje na 40 rokov. Znamena
to, Ze pokial’ cementovy poter ,,dod(zi“, tak dosky NORGIPS je potrebné vymenit’ a vlastne naklady
na udrzbu dosiahnu vy3ku obstarévacich nékladov av kone¢nom désledku sa této aternativa stava g
cenovo mengj vyhodna, ako rieSenie s cementovym poterom.

Vybavenie ¢iat mechanizmami a pracovnym naradim

Ztohto pohl'adu je né&rocnegjSia aternativa scementovym poterom, nakol’ko si vyZaduje strojné
vybavenie minimalne pumpu na poterové betény (potery), pripadne mieSacku, pripadne silo na
skladovanie materidlu, laserovy zameriavac, zabezpecenie dopravy jednotlivych mechanizmov-
pumpy asila, na stavenisko. Pri doskéch NORGIPS postacuje rucné néradie, ako je akuvitatka,
elektricka pila, vodovéha. Premietnutim tohto vybavenia do ceny aorganizacie préac, je mozné
konstatovat’, Ze vyhodnejSou je aternativa s doskami NORGIPS.

Zat’aZitePnost’
Cementové potery st schopné zniet’ zatazenie aZ do 10 kN/m?, pri¢om dosky NORGIPS uloZené g vo

viacerych vrstvach, maximélne 3,5 kN/m?. CiZe z tohto pohl'adu dosky NORGIPS nemaj(i také Siroké
uplatnenie ako klasické cementové potery.

3 ZAVER

Vysledky porovnania jednotlivych parametrov, ekonomickych, ¢asovych, technickych a
technol ogickych ukazuju, Ze suchy poter NORGIPS pred¢il cementovy poter BAUMIT Estrich nggméa
v rychlosti vyhotovenia, nenaro¢nosti vybavenia na jeho realizaciu av prvom pohl'ade g v cenovom
porovnani. Avsak vzhr'adom k dlhodobému uZivaniu objektu — stavby, nizka Zivotnost’ suchého poteru
z dosiek NORGIPS, ktora prindSa d’alSie naklady spojené s tdrzbou az vo vyske 100%, sa cementovy
poter javi ako vhodnejSia technol égiaroznéSacej vrstvy v podlahovej konstrukcii.
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Cielom ¢lanku bolo poukézat' na moznosti rieSenia roznaSace vrstvy v podlahovel konstrukcii,
analyzovat' jednotlivé parametre vystavby, ekonomické, c¢asové, technologické ako a technické,
posudit’ dve zvolené aternativy na zéklade vybranych parametrov, pri¢om nie je jednoznacny vitaz.
Clanok dava moznost’ nahliadnut’ na viaceré aspekty, ktoré by mohli v stavebngj praxi investorom,
developerom, projektantom apredovSetkym samotnym zhotovitelom pomdct’ pri navrhovani
arozhodovani sa, ¢o je pre ich stavebné dielo tym optima nym variantom.
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